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Anordnung zur Verbindung der AnschluBfahnen 
mit den Kommutatorsegmenten bei Schraub- und PreBstoffkommutatoren 



Die Erfindung betrifft eine AnordnUng zum Verbtnden 
der AnschluBfahnen mit den Kommutatorsegmenten bei 
Schraub- und PreBstoffkommutatoren zur Erzeugung eines 
abgeschlossenen. Fahnenbundes am Kommutator. 
E$ sind be re its Kommutatorsegmente mit AnschluBfahnen 
bekannt, die durch Ausstanzen, Aussagen u. a. Verfah- 
ren zur Erzeugtmg eines abgeschlossenen Fahnenbundes 
aus einem Stflck hergestellt werden. Feme r 1st bekannt, 
daB aus Bandmaterial hergestellte AnschluBfahnen . 
in das Kommutatorsegment eingelotet bzw. eingenietet 
werden. 

Diese Segmente haben jedoch den Nachteil, daB der 
Materialeinsatz und der Arbeitsaufwand sehr hoch sind, 
weil der obere Teil des Kommutatorsegments (Segment- 
rucken), der zur Herstellung der AnschluBfahne dient, 
aus Fertigungsgrunden ausgeklinkt oder zerspant wird 
Und als Abfall anfallt. Die aus Bandmaterial herge- 
stellten Fahnen sind sehr labil und bilden keinen ab- 
geschlossenen Fahrienkranz. Aus diesen Grunden konnen 
sie" f Or Fahr- und Bahnmotoren bzw. Generatoren nicht 
eingesetzt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- 
bindung der AnschluBfahnen mit den Kommutator- 
segmenten zu schaffen, die eine maximale Materialaus- 
nutzung gewahrleistet und die bei den aus Bandmate- 
rial hergestellten AnschluBfahnen einen abgeschlossenen 
Fahnenbund herzustellen gestattet. 

ErfindungsgemaB wird diese. Aufgabe dadurch gelost, 
daB. die an eiher Seite mit einem Schtitz oder Anfla- 
chungen versehenen KommutOtorsegmente mit entspre- 



chend ausgebildeten einstuckigen oder geteilten An- 
schluBfahnen bestuckt sind. Bei Verwendung von Band- 
material werden die AnschluBfahnen mit einer mecha- 
nisch festen und warmebestandigen Masse urn preflt. - 
5 Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. In den Zeichnungen 
zeigen: 

Fig. 1 : verschiedene Varianten der Verbindung der An- 
10 schluBfahnen mit den Kommutatorsegmenten, 

Fig. 2: die konstruktive Gestaltung des Fahnenbundes 
aus PreBmasse, 

15 Fig. 3: eine bisher iibliche Ausfuhrung. 

Sowohl fiir PreBstoff- als audi Schraubkommutatoren 
sind die Kommutatorsegmente 1 mit Schlitzen . oder An- 
flachungen versehen. Von diesen Schlitzen oder Anfla- 

20 chungen werden die entsprechend ausgebildeten An- 
schluBfahnen 2 aufgenommen. Aus fertigungstechnischen 
Grunden sind die AnschluBfahnen fiir geschlitzte Kom- 
mutatorsegmente aus Vollmaterial hergestellt und fur 
angeflachte Kommutatorsegmente geteilt ausgebildet. 

25 ' Gne Langsteilung ist fiir die fur geschlitzte Kommu- 
tatorsegmente benutzten AnschluBfahnen dann vorteil- 
haft, wenn das Verhaltnis Fahne'nrucken zu FahnenfuB 
sehr groB ist. 

In Fig, 2 sind AnschluBfahnen aus Bandmaterial 3 dar- 
30 gestellt, die einen abgeschlossenen Fahnenkranz bilden 
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und mit einer mechanisch festen und warmebestandigen 
PreBmasse 4 umpreBt sind. 



Patentanspriiche; 

1, Anordnung zur Verbindung der AnschluBfahnen mit 
den Kommutatorsegrrjenten von Schraub- und.PreBstoff- 
kommutatoren, dadurch gekennzeichnet, daB die an einer 



Seite mit einem Schlitz oder Anfladiungen versehenen 
Kommutatorsegmente mit entsprechend ausgebildeten' 
einstuckigen oder geteilten AnschluBfahnen bestuckt 
sind. 

2. Anordnung nach Anspruch 1 ( dadurch gekennzeichnet, 
daB bei Verwendung von AnschluBfahnen aus Band- 
material diese mit einer mechanisch festen und warme- 
bestandigen Masse umpreBt sind. 
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